Specyfikacje Techniczne ST-454.2.10 — Posadzki

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST 454.2.10
POSADZKI

Kod CPV Opis robét
45430000-0 Pokrywanie podtog i scian
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek, ktére zostang wykonane w wyniku _prowadzonych robét dla zadania pn. , Remont
pomieszczeh w budynku Sadu Rejonowego w Zaganiu”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie robot posadzkarskich wynikajacych z zakresu prac przewidzianych
w projekcie budowlanym budynku. Obejmuja prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem
i wykonczeniem robot.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robot okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem robdt wykonczeniowych posadzek:
Zakres rzeczowy obejmuje:

- montaz nowej warstwy nosnej z ptyt drewnpochodnych

- szlifowanie potaczen ptyt drewnopochodnych,

- gruntowanie powierzchni gruntem szczepnym

- wykonanie warstwy wyrdéwnawczej, samopoziomujacej posadzki o grubosciach zgodnych

z dokumentacja projektowq z zatarciem powierzchni na gtadko,

- gruntowanie podtozy pod posadzki,

- wykonanie posadzki z paneli winylowych

- wykonanie cokotdéw z paneli winylowych (wywiniecie na $ciane — 10 cm)

- montaz cokotéw drewnianych

- montaz cokotéw z duropolymeru

- wykonanie podestu - podiogi podniesionej
Zakres prac obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

- zakup wszystkich materiatow i urzadzen niezbednych do prawidtowego wykonania robét,

- dostarczenie na miejsce robdt wszystkich materiatow i urzadzen, sprzetu, narzedzi

niezbednych do prawidtowego wykonania robot,

- wyladunek materiatéw i sprzetu na terenie robdt,

- rozpakowanie materiatow, przeglad i segregacja,

- przygotowanie materiatdbw do wbudowania,

- osadzenie konstrukcji stuzacych do montazu,

- wbudowanie wszystkich materiatdow niezbednych do prawidtowego wykonania robdt,

- sprawdzenie poprawnos$ci montazu,

- prace porzadkowe,

- unieszkodliwienie odpadéw pobudowlanych,

- skompletowanie dokumentacji powykonawczej,

- przygotowanie wykonanych robét do odbioru,

- przygotowanie, utrzymanie i likwidacja stanowisk roboczych,

- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Okreslenia podstawowe:
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« podioga - konstrukcja, ktora przenosi obcigzenia uzytkowe i chroni przed rozprzestrzenianiem
sie hatasow i ucieczka ciepta. Moze (ale nie musi) by¢ wykonczona posadzka.

- podioze - warstwa, na ktorej uktada sie nastepng warstwe albo tak, by dobrze sie z nig
zwigzata, albo przeciwnie - pozostata od niej niezalezna. W nowo budowanych domach
podtozem mas poziomujacych jest zazwyczaj strop zelbetowy, a w robotach remontowych i
modernizacyjnych - rézne zniszczone i zuzyte posadzki: drewniane, lastrykowe, terakotowe
itp.

- podkiad - warstwa, ktéra nadaje podtozu pozgdane wiasciwosci, np. gtadkos¢ lub przeciwnie -
szorstko$¢, sprawia, ze chtonie mniej wody, staje sie twardsze itp., a przez to umozliwia
wiasciwe ufozenie posadzki. Na podktady uzywa sie zaprawy tradycyjnej, przygotowywanej na
budowie albo specjalnych gotowych zapraw cementowych albo anhydrytowych. Podkiad mozna
dodatkowo wyréwna¢ masg samopoziomujaca.

- posadzka - wykonczeniowa (wierzchnia) warstwa podtogi.

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-450.0.00
~Wymagania ogoélne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne”, PN-ISO 7607-2
»~Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robot

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot i zastosowanych materiatéw oraz
ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Zamawiajacego. Ogdélne wymagania doty-
czace robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatéw przez
inne materiaty o zblizonych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa
od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i
uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii robot wg Wspoélnego Stownika Zaméwien CPV:
Grupa robét: 454 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

Klasa robdt: 4543 Pokrywanie podtdg i $cian

Kategoria robot 45432 Ktadzenie i wyktadanie podtog

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogolne”.
Wszystkie materiaty malarskie powinny by¢ zaopatrzone w:
- aktualne Aprobaty Techniczne lub odpowiada¢ normom,
- Certyfikat lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub Polskimi Normami,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa
- winny posiadac atest PHZ.
2.2. Wymagania szczegoétowe.

2.2.1. Masa wyréwnujaco-poziomujaca do wyréwnania posadzek wewnatrz obiektéw spetniajaca
wymaganla spetniajaca wymagania PN-EN 13813:
na bazie cementu lub cementu modyfikowanego polimerami,
- posiadajaca dopuszczenie PHZ,
- zgodna z aprobatg techniczng ITB.
- czas przydatnosci do uzycia po zarobieniu wodg min. 30 minut (w temperaturze +20°C)
- mozliwo$¢ wchodzenia na wykonang posadzke po ok. 5 godzinach (przy temperaturze ok.
+20°C)
- mozliwo$¢ wykonywania dalszych prac po 7 dniach
- proporcje mieszania z wodg ok. 5,5 | na 25kg suchej mieszanki
- zuzycie suchej mieszanki ok. 1,5 kg/m2 na 1mm grubosci warstwy zaprawy
- wytrzymatos¢ na Sciskanie: = 30 N/mm2.
- wytrzymatos¢ na zginanie: = 7 N/mm?2
- maksymalna s$rednica kruszywa 0,5 mm
- zmiany liniowe < 0,06%
- reakcja na ogien A1fl

2.2.2. Woda.
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Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy
wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250. Bez badan laboratoryjnych moze byc¢
stosowana woda wodociggowa pitna.

2.2.4. Grunt szczepny.

Srodek gruntujacy na bazie wodnej dyspersji zywic syntetycznych z dodatkiem kruszywa kwarcowego
(piasku kwarcowego) o kontrolowanym uziarnieniu.

2.2.5. Obiektowa, podioga winylowa w ptytce.

Parametry techniczno-jakosciowe wyktadziny winny byc¢ nie gorsze niz:

Specyfikacja zgodnie z normg EN 649/EN ISO 10582 oraz ASTM F1700

Charakterystyka
Grubos¢ catkowita

Waga catkowita

Grubos$¢ warstwy uzytkowej
Rozmiar ptytki

Klasa uzytkowa
Zabezpieczenie powierzchni

Wartos$¢ odbicia Swiatta
Kryteria bezpieczenstwa
Odpornos¢ ogniowa

Odpornos¢ na $wiatto
Odpornos¢ na ciepto
Antyposlizgowos¢

Emisja
organicznych (VOC)

Przyjaznos¢
i uzytkownika

Wiasciwosci ogdlne
Odpornos¢ na Scieranie

Antyelektrostatycznos¢
Odpornos¢ na wgniecenia
punktowe

Odpornos¢ chemiczna

Ttumienie dzwiekow
uderzeniowych

Izolacja udarowa (IIC)
Stabilno$¢ wymiarowa

Elastycznos¢
System odpowiedzialnego

86' architekci
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Norma

Jednostka miary

EN 428/1SO 24346 mm
EN ISO 23997(EN 430) g/m2
EN 429/EN ISO 24340 mm
EN 427/EN ISO 24342 mm
EN 685/ISO 10874 klasa
BS 8300 : 2009 LRV
EN13501-1 klasa
ASTM E662 <450 spetnia
ASTM E648 Klasa
CAN/ULC S102.2
ASTM F1515
ASTM F1514
AS 4586 klasa
DIN 51130
ASTM D2047
EN 13893

lotnych
AgBB VOC Zgodnos¢
M1 Finlandia Zgodnos¢
FloorScore Certyfikat
Indoor Air Comfort GOLD Zgodnosc¢

dla

BRE Global ocena
Green Tag LCA Rate Gold Plus
REACh
EPD deklaracja

Zawarto$c¢ surowca
pozyskanego z w procesie
recyklingu

Mozliwos¢ recyklingu

EN 660-2
EN ISO 10582
EN 1815

EN 433/EN ISO 24343-1
ASTM F970

ASTM F1914

ISO 26987 (EN 423)
ASTM F925

ISO 10140-3

ASTM E90/492

ASTM E90/492

EN 434/EN ISO 23999
ASTM F2199

ASTM F137

tel. 536 327 750, 536 922 579, biuro@86architekei.pl
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Wynik

2.5

4290

0.55

609.6 X
33/42

PUR o strukturze
,cross- linked” utwardzona

1219.2mm

promieniami uv
34
Bfl - sl
1
FSV < 300; SDV < 500
AE < 8.0 - Spetnia
AE < 8.0 - Spetnia
R10
R10
>0.5
DS
zwigzkow

Tak, bardzo niska emisja
Tak
Tak
Tak

Srodowiska
A+
Green Rate poziom A
Zgodny
EN 15804
Tak, 40%
Tak - 100%
T
Typ I
<20
<0.05
<0.005" @ 750psi
<0.005"
dobra
dobra
2dB
55 STC
IIC 36
<0.10 max
Spetnia
1 - Spetnia
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BES 6001 ocena Bardzo
SA 8000 zgodnos¢

pozyskiwania surowcow

2.2.6. Klej do wyktadzin podtogowych zgodny z PN-EN 14259 i spetniajgcy wymagania:
- po wyschnieciu neutralny zapachowo,
- odporny na wilgo¢,
- bez rozpuszczalnika,
- 0 niskiej emisji substancji organicznych,
- odporny na obcigzenia skupione typu fotele na kotkach,
- posiadajacy dopuszczenie PZH.

dobra

Tak, zatwierdzony producent

2.2.7. Listwa wykonczeniowa (progowa) z aluminium anodowanego do faczenia posadzek
wykonanych z réznych materiatdw o szerokosci ok. 30-40mm w kolorze odpowiadajacym kolorowi

posadzki.

2.2.8. Listwa wykonczeniowa cokotowa

Wykonana z duropolymeru nadajacego sie do malowania, odpornego na wode i uderzenia.

reakcji na ogien min. D-s2, d2.

2.2.9. Podtoga podniesiona

Wykonana z duropolymeru nadajacego sie do malowania, odpornego na wode i uderzenia.

reakcji na ogien min. D-s2, d2.
2.2.9.1 Plyty gipsowo-wioknowe

Ptyty wykonywane z gipsu naturalnego oraz z gipsu REA zmieszanego z widknami celulozowymi.

Wymiary ptyt 60x60 cm lub 120x60 cm.
Grubos¢ ptyt: 25mm

Dane fizyczno-budowlane:
Ochrona przeciwpozarowa

Klasa reakcji na ogien wg EN 13501-1 A1 niepalna

Parametry cieplno-wilgotnosciowe

Wartos¢ obliczeniowa przewodnictwa cieplnego |, 0,44 Wi(mK)
Dla obliczania ogrzewania podiogowego A, wynosi 0,30 Wi(mK)
Wspotczynnik oporu dyfuzji pary wodnej 30/50 -

Specyficzna pojemnosc cieplna ¢ >1000 Jl(kgK)

Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej a 12,9106 1K

WydtuZenie przy zmianie temperatury <0,02 mm/(mK)
Wartos¢ obliczeniowa wydtuzenia * (wg Z-9.1-517) <06 mm/m
Hydrotermiczne warunki montazu (stacjonarne) +10° do +35°C ok 45-75%rF.
Hydrotermiczne warunki uzytkowania (stacjoname) -10° do +35°C ok 35-75%rF.
Nasigkliwo$¢ powierzchniowa wg EN 20535 (test Kopp‘a) <300 g/m?

0golne wartosci wytrzymatosciowe

Twardos¢ powierzchni (Brinell) 40 N/mm?
Przyczepnost 210 N/mm?

2.2.9.2 Stupki
Dopuszcza sie zastosowanie stupkéw wkrecanych oraz stupkdéw rurowych regulowanych.

Klasa

Klasa

Stupki wkrecane M12 wykonane ze stali ocynkowanej. Stopka sktada sie z preta gwintowanego M12
z podstawa. Glowica sktada sie z rurki o grubosci Scianki 2,0 mm z gwintem wewnetrznym
i przyspawanej ptytki gtowicy. Regulacja wysokosci stupkdéw wkrecanych nastepuje poprzez

przekrecanie gtowicy stupka. Po ustawieniu zabezpieczy¢ przed zmiang wysokosci.
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Stupki rurowe M16 wykonane ze stali ocynkowanej. Czes¢ stopy sktada sie z rurki o grubosci Scianki
wynoszacej 2,0 mm lub 3,0 mm, oraz przyspawanej podstawy. Gtowica sktada sie z gwintowanego
preta M16 |z przyspawang ptytka glowicy. Regulacja wysokosci nastepuje za pomocg nakretki
znajdujacej sie na rurce. Po ustawieniu zabezpieczy¢ przed zmiang wysokosci.

2.2.10. Ptyty drewnopochodne jako warstwa nosna

Jako nowa warstwe nos$ng posadzki nalezy stosowac budowlane ptyty o widrach orientowanych typu
OSB/3 (zgodnie z norma PN-EN 300) - piyty nosne do stosowania w sSrodowisku o umiarkowanej
wilgotnosci (na zewnatrz i wewnatrz).

Parametry geometryczne i wykonczenie: Grubos¢ ptyty: 25 mm.

Krawedzie: profilowane w systemie pidro-wpust (P+W) na wszystkich 4 krawedziach ptyty.

Gestos¢ minimalna: = 580 kg/m? (zgodnie z PN-EN 323).

Emisja formaldehydu: Klasa E1 (zgodnie z PN-EN 13986) - wymdg bezwzgledny w pomieszczeniach
statego przebywania ludzi.

Tolerancje montazowe ptyt: Wilgotnos¢ wbudowywanego materiatu powinna wynosi¢ od 9% do 12%
w celu unikniecia pdzniejszych odksztatcen.

Klasyfikacja ogniowa: W zwigzku z lokalizacja w obiekcie uzytecznosci publicznej, ptyty OSB/3
powinny charakteryzowac sie klasg reakcji na ogien minimum Bfl-s1 lub Cfl-s1 (np. plyty w wersji
trudnopalnej OSB/3 Fire Stop). W przypadku zastosowania standardowej ptyty OSB/3 (klasa Dfl-s1),
wymagane jest uzyskanie odpowiedniej klasy odpornosci ogniowej catego ukfadu podtogowego
poprzez zastosowanie systemowych niepalnych warstw wierzchnich (np. odpowiedniej grubosci
wylewki samopoziomujacej) zgodnie z wytycznymi projektu i rzeczoznawcy ds. zabezpieczen ppoz.
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Elementy mocujace: Wkrety samowiercace do podtozy drewnianych (fosfatowane lub ocynkowane)
o dtugosci minimum 60 mm do 70 mm (tak, aby gtebokos¢ zakotwienia w belce wynosita min. 35-40
mm).

2.3. Warunki przechowywania i skladowania.
2.3.1. Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z ustawa
~Prawo zamoéwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,réwnowazny” co do
cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobdéw nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Roboty nalezy wykonywa¢ przy uzyciu sprzetu gwarantujagcego poprawne wykonanie robdt:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkdéw 6-12mm do rozprowadzania kleju,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomice,

- wkitadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompo-
zycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spinowania,

- gabki do mycia oraz czyszczenia,

- otdwek, srubokret, miarka

- przyrzad do odwzorowywania profili

- akumulatorowe wkretarki z regulacja momentu obrotowego (ogranicznik gtebokosci osadzania
wkretow),

- reczne pilarki tarczowe lub wyrzynarki z systemem odsysania pytu i tarczami diamentowymi/widia,

- niwelator laserowy ptaszczyznowy (do poziomowania stupkéw podtogi podniesionej oraz kontroli
ptaszczyzny belek),

- gwozdziarka pneumatyczna lub impulsowa (wymagana w pkt 5.7 dla drugiej warstwy ptyt gipso-
wych).

Zastosowany sprzet oraz narzedzia winny spetnia¢ wszystkie wymagania BHP.

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu spetniajagcymi wymagania ogdlne
okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”, dobranymi przez Wykonawce, nie wptywajacymi
niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych materiatéw.

4.2. Materiat nalezy transportowaé zgodnie z wytycznymi producenta materiatow w tym wzgledzie.
Przewozony materiat nalezy przewozi¢ dowolnymi, krytymi srodkami transportu i zabezpieczy¢ przed
spadaniem, przesuwaniem lub uszkodzeniami opakowania.

4.3. Parkiet nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu. Paczki muszg by¢ zabezpieczone przed
przesuwaniem sie i uszkodzeniem w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytyczne ogdlne
5.1.1.0gdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
5.1.2. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjq techniczng, przy udziale $rodkéw , ktoére
zapewnig osiggniecie projektowanej jakosci i spetnienie wymagan technicznych.
5.1.3. Przed przystapieniem do oktadzinowych robdt posadzkarskich powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty budowlane z wyjatkiem malowania $cian - w tym osadzone balustrady

schodowe,

- roboty instalacyjne z przeprowadzeniem préb,

- wszystkie bruzdy i przebicia naprawione i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi.
Temperatura powietrza w pomieszczeniach podczas prowadzenia robdt posadzkarskich nie powinna
by¢ nizsza niz +5°C w ciggu catej doby, a przy montazu wyktadzin PCV +15°C,
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5.2. Posadzka cementowa, warstwy spadkowe i podlewki.

Posadzke cementowg nalezy wykonaé z zaprawy cementowej zgodnie z wymaganiami normy
PN-62/B-10144. Podtoze, na ktéorym wykonuje sie posadzke (wylewke) powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen. Posadzke nalezy wykonac z zachowaniem 5% spadkow w kierunku kratek Sciekowych.
Zaprawe cementowg, z ktérej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagesci¢, a powierzchnie
wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.

Posadzka powinna catg powierzchnig przylega¢ do podkfadu i by¢ z nim trwale zwigzana.
Wytrzymatosé podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
$ciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa. Posadzka powinna miec¢ jednolita barwe. Powierzchnia
powinna by¢ rowna. Dopuszczalne odchylenie nie powinno przekracza¢ 3mm. Dopuszczalne odchylenie
od poziomu lub od ustalonych spadkéw nie powinno by¢ wieksze niz £5mm na catej dtugosci lub
szerokos$ci posadzki i nie powinno powodowac zaniku zatozonego w projekcie spadku. W posadzce
zatopic siatke stalowa.

5.3. Grunt szczepny
Przygotowanie podtoza: Podtoze musi by¢ nosne, suche, oczyszczone z kurzu, pytu, resztek farb,

olejow szalunkowych, luznych fragmentéw oraz innych substancji mogacych ostabi¢ przyczepnosc.

Warunki klimatyczne: Prace nalezy prowadzi¢ w temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do +25°C
(lub zgodnie z wytycznymi producenta konkretnego systemu).

Sposdb uzycia:

Przed uzyciem produkt nalezy doktadnie wymieszaé w celu ujednorodnienia rozktadu kruszywa
kwarcowego w catej objetosci. Produktu nie nalezy rozciencza¢ (chyba ze producent dopuszcza inaczej
dla konkretnego podtoza). Nakfada¢ rédwnomiernie na podtoze za pomoca pedzla, watka malarskiego
lub metoda natryskowa. Nalezy unikac tworzenia katuz i zaciekow.

Czas schniecia: Przystgpienie do naktadania kolejnych warstw wykonczeniowych moze nastgpic
dopiero po catkowitym wyschnieciu gruntu (zazwyczaj od 4 do 12 godzin, zaleznie od wilgotnosci i
temperatury otoczenia). Warstwa po wyschnieciu musi by¢ odporna na zarysowanie paznokciem.

5.4. Warstwa wyrdwnawcza pod posadzke.

Warstwe wyrdownawczg pod posadzke wykonac nalezy zgodnie z PN-62/B-10144 o grubosci zgodnej z
dokumentacja techniczna. Podktad pod posadzke w pomieszczeniach mokrych lub wyposazonych w
kratki sciekowe nalezy wykona¢ z zachowaniem spadkéw w kierunku kratek $ciekowych. Podioze pod-
ktadu winno by¢ trwate, rédwne, nie wykazujgce pekniec i rys, o powierzchni czystej i szorstkiej.

5.4.1. Warstwa wyréwnawcza z gotowej mieszanki.

Wylewke wyréwnujaca o gr. 2-5mm nalezy przygotowac zgodnie z instrukcjg producenta. Rozrobiong
mase nalezy wylewaé w sposob ciagty, unikajac przerw technologicznych, przemieszczajac sie od naj-
bardziej oddalonych s$cian w kierunku wyjscia. Dla wstepnego ustalenia poziomu i ujednolicenia struk-
tury wylewki, nalezy po wylaniu kolejnej partii zaciaggna¢ pacg metalowa. Po usunieciu reperéw mozna
przetepowac wylewke przy pomocy watka tepowniczego- wspomaga to poczatkowy efekt poziomowa-
nia i ujednorodnia wylewke. Dopuszczalny czas wejscia na wylewke okresla instrukcja producenta.
Podczas dojrzewania podkfadu nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggow, oraz za-
pewni¢ wiasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Przyklejanie oktadzin nawierzchniowych
moze nastapi¢ po czasie wskazanym przez producenta tj. ok. 3-7 dni (w zaleznosci od rodzaju wykon-
czenia posadzki).

5.5. Przygotowanie podtoza pod warstwe wykonczeniowg posadzek.

Podtoze pod posadzke z ptytek powinno by¢ trwate, suche, réwne, nieodksztatcalne, poziome, nie
wykazujgce peknie¢ i rys o powierzchni szorstkiej i bez zanieczyszczen z zaprawy, brudu, oleju oraz
kurzu oraz uprzednio przygotowane poprzez przemalowanie ptynem gruntujagcym. Emulsje gruntujacq
najlepiej nanosi¢ w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie watkiem lub pedzlem jako cienkg i
rownomierng warstwe. Przy bardzo chtonnych i stabych podiozach , do pierwszego gruntowania mozna
zastosowac emulsje rozcieficzong czysta woda 1:1. Po wyschnieciu pierwszej warstwy, gruntowanie
nalezy powtdérzy¢ emulsjag bez rozcienczania. Podtoze na ktéorym bedzie utozona zaprawa
samopoziomujaca, powinno by¢ suche ( do 3%) i czyste. Uzytkowanie nawierzchni mozna rozpoczaé
nie wczesniej niz po 24 godzinach od natozenia emulsji. Zadaniem preparatu gruntujgcego jest
utrudnienie odciggniecia wody z zaprawy. Przed wylaniem zaprawy nalezy podtoze odkurzy¢. Zaprawe
nalezy przygotowac Scisle z instrukcjq producenta. Roboty nalezy prowadzi¢ w temperaturach nie
nizszej niz 5-10°C ani nie wyzszej niz 30°C. Podtoze pod posadzke winno mie¢ dylatacje pokrywajacq
sie z dylatacjg budynku oraz tam gdzie mogg nastgpi¢ pekniecia podktadu od obcigzen i wzdtuz linii
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odgraniczajacych posadzki réznie obcigzone, a dodatkowe pola dylatacyjne nie powinny by¢ wieksze
niz 5x6m. Twardnienie zaprawy powinno przebiega¢ w warunkach naturalnej wilgotnosci.

5.6. Wykonanie oktadziny posadzek z ptytek winylowych
Wszystkie materiaty do prowadzenia robot (wykfadzina, ptytki, listwy, klej) powinny by¢ dostarczone
do pomieszczen w ktdérych beda zaktadane posadzki co najmniej na 24 godziny przed rozpoczeciem
robot. Wyktadzine nalezy na ten okres rozwingé w celu doktadnego dopasowania do podtoza.
Temperatura otoczenia w pomieszczeniach w ktérych bedg prowadzone prace winna wynosi¢ ok. 17-25
°C, temperatura podtoza 15-22 °C, a wilgotnos$¢ powietrza max. 75%. Do uktadania wyktadzin mozna
przystapi¢ po:

- zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych z malarskimi wtgcznie oraz prac instalacyjnych,

- wyschnieciu tynkdéw i mas szpachlowych na $cianach i sufitach,

- sprawdzeniu szczelnosci urzadzen grzewczych oraz zamontowanej stolarki okiennej.
Przed rozpoczeciem robét nalezy sprawdzi¢ stan techniczny podktadu, ktéry winien by¢ mocny, twardy,
poziomy, rowny, czysty i niepylacy. Wilgotno$¢ podktadu cementowego badana metodg CM nie
powinna przekraczac 2,5-3%. Podktady nalezy oczysci¢ z resztek kleju po wyktadzinie PCV, uzupetnié
wszystkie pekniecia oraz wyrownac i przygotowal podioze tak, by fata o di. 2m przylozona w
dowolnym miejscu nie wykazywata odchylen powierzchni od poziomu lub wymaganych dokumentacja,
spadkdéw wiekszych niz 5mm, a w razie niedostatecznej réwnosci nalezy wyszpachlowac z
zastosowaniem np. masy z gipsu wolnowigzacego lub innej masy przeznaczonej do wyréwnywania
podtozy. Maksymalna odchytka od prostoliniowosci podktadu nie moze przekracza¢ 1mm na odcinku
1m i 2mm na odcinku 2m.
Przed rozpoczeciem uktadania ptytek winylowych podtoze nalezy zagruntowac Srodkiem gruntujgcym
do podtozy lub rozcienczonym klejem przewidzianym do przyklejania wykfadziny. Montaz nalezy
rozpoczg¢ od krawedzi Sciany potozonej najdalej od wejscia. Wykonanie posadzki polega na
przyklejeniu ptytek winylowych do podtoza za pomocga kleju do PCV (nalezy zastosowac klej zalecany
przez producenta). Rozprowadzi¢ klej za pomoca pacy gabkowej. Kiedy klej uzyska odpowiednia site
klejacg (zgodnie z instrukcjg na opakowaniu) nalezy dokfadnie docisng¢ wykfadzine do podkfadu, a
nastepnie catg powierzchnie przewalcowa¢ watkiem dociskowym o ciezarze 50-70 kg. Ewentualne
$lady kleju nalezy szybko usung¢ mokrag szmatka.
Posadzki nalezy wykonczy¢é cokotami z duropolymeru, drewnianymi lub wywinieciem z paneli
winylowych na $ciane - zgodnie z lokalizacja w Dokumentacji Projektowej. Wykonanej posadzki nie
nalezy uzytkowac przez okres ok. 48 godzin.
Po utozeniu ptytek nalezy ich powierzchnie doktadnie zmy¢ $rodkami do czyszczenia wyktadzin PCV.
Nastepnie nalezy jg zakonserwowa¢ naktadajac dwie warstwy sSrodka do konserwacji wyktadzin
obiektowych z PCW.

5.7. Montaz podtogi podniesionej
Podtoge podniesiong montowac $cisle wg zalecen producenta wybranego systemu.

Konstrukcja:

Monolityczne podtogi podniesione sktadajg sie z ptyt gipsowo-witdknowych o grubosci 25, 28, 32 lub 38
mm, zakonczone krawedzig pioro-wpust. W przypadku systemu dwuwarstwowego stosuje sie
dodatkowg warstwe z ptyt o grubosci 18 mm, z profilowana krawedzia.

Potaczenie ptyt polega na sklejeniu krawedzi ptyt ze sobg na tzw. zaktadke przy uzyciu systemowego
kleju.

Ptyty ukfadane sg swobodnie na stupkach o regulowanej wysokosci. Stupki przyklejane sg do nos$nego
podtoza systemowym klejem, wczeéniej oczyszczonego i zagruntowanego.

W pustej przestrzeni pod podtoga podniesiong mozna ukfada¢ wszelkiego rodzaju instalacje
techniczne. Szczeliny dylatacyjne nalezy rozplanowa¢ odpowiednio pod wzgledem ich szerokosci,
rozmieszczenia i sposobu wykonania (zgodnie z instrukcjg producenta).

Podtoze:

Podtoze musi posiada¢ minimalng nosnos$¢ odpowiednig do uzytkowania, ktéra przejmie obcigzenia
przenoszone przez stupki podtogi podniesionej. Podtoze musi by¢ trwate, suche i wolne od $rodkéw
zmniejszajacych przyczepnosé, jak np. bitum, oleje lub farby. Materiaty izolacyjne i pasma bitumiczne
zwykle nadajg sie do montazu podtég podniesionych tylko w przypadku rozktadu obcigzenia,
gwarantujacego odpowiednie podniesienie nosnosci. Podtogi w stanie surowym nalezy doktadnie
zmie$¢ i odkurzyé, a ich powierzchnie zagruntowacé. Dylatacje konstrukcyjne budynku nalezy
odwzorowac¢ w tym samym miejscu w podtodze podniesionej.

Montaz:
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Zamocowac dylatacyjne tasmy brzegowe lub tasme uszczelniajacg na potaczeniach z elementami
konstrukcji budynku. Oznaczy¢ potozenie stupkow pierwszego rzedu. Stopki stupkow przymocowac do
podtoza kazdorazowo przy uzyciu ok. 15 ml systemowego kleju do stupkéw, ustawi¢ na podtozu, a
nastepnie doktadnie wyrownac np. przy pomocy przyrzadu laserowego lub poziomnicy z oznaczeniem
setnych czesci milimetra. Ptytki podktadowe lub izolacyjne natozy¢ na stupki, zablokowaé gwinty
stupkdw przy uzyciu ptynu do zabezpieczenia gwintow stupkédw. W przypadku wszystkich krawedzi
podtogi odstep osi stupkéw musi wynosi¢ ok. 70 mm od krawedzi elementu budynku. Na potaczeniach
z konstrukcjg budynku zamocowaé dylatacyjng tasme przyscienng z wetny mineralnej lub tasme
piankowa.

Przy wszystkich krawedziach podtogi nalezy zastosowac dodatkowe wsporniki (stupki w potowie
standardowego rozstawu), alternatywnie stosowaé ciezkie profile modulowe przy obcigzeniu
uzytkowym wynoszacym do 5,0 kN. Drugi rzad stupkéw i ewentualnie niezbedne stupki dodatkowe
zamontowa¢ wedtug wytycznych dla pierwszego elementu ptyty zgodnie z opisem, odcig¢ co najmniej
piéra pierwszego elementu ptyty. Odpowiednio przeciety element ptyty potozy¢ na stupki i docisna¢ do
dylatacyjnych tasm przysciennych. Docinanie ptyt np. przy uzyciu (recznej) pity tarczowej z tarczg
diamentowqg i urzadzeniem do odsysania lub np. przy pomocy wyrzynarki wahadtowej lub pilarki
tasmowej z brzeszczotem z weglikéw spiekanych. Przy drugim i kolejnych elementach ptyt pierwszego
rzedu piora odcig¢ na styku z krawedzig i natozy¢ klej. Elementy niezwtocznie potaczy¢ ze soba,
uderzajac dociskac i ustawia¢ w jednej linii. Drugi rzad i kolejne rzedy elementéw zamontowaé z
zachowaniem przesuniecia o potowe dtugosci ptyty.

Klej wyptywajacy na gorze lub na spodzie stykéw oznacza, ze naniesiono wystarczajaca ilos¢ kleju, a
nadmiar moze zostac usuniety na drugi dzief np. przy pomocy ostrej szpachelki.

Elementy drugiej warstwy (jezeli bedzie wykonywana) nalezy obréci¢ o 90° wzgledem pierwszej,
zachowac¢ minimalne przesuniecia potaczen ptyt i przyklei¢ catopowierzchniowo do pierwszej warstwy,
oraz ze sobg nawzajem na zakfadke przy uzyciu systemowego kleju. Ptyty, bezposrednio po utozeniu
na warstwie kleju, nalezy zamocowac przy pomocy gwozdziarki pneumatycznej lub impulsowej.
Dylatacyjne tasmy brzegowe na krawedziach koncowych mocowane sg zawsze po zamontowaniu
ostatniej ptyty w danym rzedzie.

Na utozong podtoge nie wolno wchodzi¢ przez ok. 12 godzin. Po ok. 24 godzinach system podtogowy
moze by¢ w petni obcigzany (czas wigzania klejow).

Obroébka powierzchni i wyktadziny

Szczeliny dylatacyjne podtogi zawsze nalezy odwzorowywaé w oktadzinie podtogowej. Gruntowanie
nalezy wykonac przy uzyciu $rodka gruntujacego odpowiedniego do zastosowanego systemu klejenia.
Wyktadziny dywanowe uktada¢ bez szpachlowania lub w razie koniecznosci miejsca potaczen ptyt
zaszpachlowac.

W przypadku elastycznych wykfadzin cienkowarstwowych (np. PCW, linoleum) natozy¢
cienkowarstwowg mase samopoziomujacg o grubosci co najmniej 2 mm na catej powierzchni podtogi,
a nastepnie po wyschnieciu zagruntowac.

Ptytki ceramiczne i oktadziny z kamienia naturalnego nalezy uktada¢ z wykorzystaniem elastycznych
systemdéw klejenia, najlepiej na systemach dwuwarstwowych. Nalezy przestrzega¢ wytycznych
producenta systemow do klejenia dotyczacych zastosowanych formatéw oktadzin, w szczegodlnosci
podanych wytycznych dotyczacych minimalnych grubosci warstw kleju. Ptytki ceramiczne muszg by¢
uktadane metoda kombinowang (buttering-floating), przy czym ptytki nalezy wsuwaé z boku na
warstwe kleju i dociskac je. Jesli dopuszczalne ugiecia powstate w wyniku oczekiwanych obcigzen
podtogi miatyby by¢ wieksze anizeli odksztatcenia, ktére moze przejgé oktadzina podtogowa, wéwczas
nalezy zaplanowa¢ wymagane dodatkowe $rodki zaradcze. W celu dalszego ograniczenia tych ugiec
mozna zastosowac¢ np. elementy o wiekszej grubosci i / lub zamontowaé np. dodatkowe stupki
rozmieszczone posrodku pola rozstawionych stupkow.

W pomieszczeniach higieniczno-sanitarnych zaleca sie wykonanie zabezpieczenia podtoza przed
wilgocig przy uzyciu folii w ptynie i tasm uszczelniajacych.

Parkiet nalezy uktadac ,ptywajaco" (panele) lub przyklei¢, przy czym grubos¢ parkietu musi wynosi¢ <
2/3 grubosci ptyty. W przypadku parkietu klejonego nalezy przestrzegac instrukcji obrébki producenta
parkietu i producenta systemu kleju dla wybranego rodzaju parkietu. Powtoki ptynne jak np. powtoki z
zywicy epoksydowej musza by¢ elastyczne i w zaleznosci od producenta - paroprzepuszczalne. Nalezy
sprawdzi¢ wytrzymatosci na rozcigganie przyklejonej wyktadziny / systemu klejenia (wykonac¢ prébe).
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Schemat ufozenia ptyt oraz wzmocnienie obszaru wejsciowego przy drzwiach (ponizej):
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Rozmieszczenie stupkdw w przypadku wystepowania dodatkowych elementéw budowlanych (ponizej):
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Sposodb uktadania ptyt na stupkach - wizualizacja (ponizej):
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5.8. Wykonanie warstwy nosénej z ptyt OSB/3 25 mm

5.8.1. Przygotowanie podtoza (belek):

Przed przystgpieniem do montazu ptyt nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ stan techniczny oraz
wypoziomowanie gérnych ptaszczyzn belek stropowych. Dopuszczalne odchylenie od poziomu wynosi
maksymalnie 2 mm na dtugosci 2 metréw.

W celu wyeliminowania pozniejszego skrzypienia podtogi oraz poprawy izolacyjnosci akustycznej, na
gérng powierzchnie belek nalezy zamontowaé (przyklei¢ Ilub przypia¢) systemowa tasme
akustyczna/ttumiaca (np. z filcu, gumy lub pianki PE o wysokiej gestosci).

5.8.2. Uktadanie ptyt OSB/3 P+W:

Ptyty nalezy uktadac gtdwng osig (dtuzszg krawedzig) prostopadle do biegu belek stropowych.
Potaczenia krotszych krawedzi (styk ptyt) muszg bezwzglednie wypadaé na osi belek konstrukcyjnych
(co 90 cm).

Sasiednie rzedy ptyt nalezy uktadac z przesunieciem spoin poprzecznych (na tzw. cegietke / mijanke)
o minimum jeden rozstaw belek (90 cm).

taczenie piyt na piéro i wpust wzdtuz dtugich krawedzi (wiszacych miedzy belkami) musi byc¢
wykonane szczelnie. Dla zapewnienia maksymalnej sztywnosci i monolitycznosci tarczy podtogi,
gniazda zamkdéw pidro-wpust nalezy przed dobiciem ptyt przesmarowac klejem do drewna klasy min.
D3.

5.8.3. Szczeliny dylatacyjne:

Na obwodzie catego pomieszczenia (przy $cianach murowanych, stupach, rurach instalacyjnych) nalezy
zachowac szczeline dylatacyjng o szerokosci minimum 12 mm do 15 mm.

Przy powierzchniach podiogi o dtugosci przekraczajacej 12 metrow nalezy przewidzie¢ dodatkowe
dylatacje posrednie o szerokosci 10-12 mm.

5.8.4. Technika mocowania (skrecania):

Ptyty mocowaé do kazdej belki wytacznie za pomoca wkretéw do drewna. Niedopuszczalne jest
stosowanie gwozdzi gtadkich.

Odlegtos¢ wkretdw od krawedzi ptyty nie moze by¢ mniejsza niz 10 mm.

Maksymalny rozstaw wkretéw na krawedziach ptyt (na belkach skrajnych i posrednich stykach) wynosi
15 cm. W srodkowej czesci ptyty (na belkach przechodzacych pod ptytg) rozstaw wkretéw wynosi
maksymalnie 30 cm.

tby wkretéw muszg by¢ zlicowane z powierzchnig ptyty. Zbyt gtebokie pograzenie tbéw (powyzej 2
mm) ostabia mocowanie i jest zabronione.

5.8.5. Prace wykonczeniowe i przygotowanie pod wylewke:

Po zakonczeniu montazu mechanicznego i wyschnieciu kleju w zamkach, nalezy dokonac szlifowania
potaczen ptyt w miejscach ewentualnych uskokow (zgodnie z zapisami w pkt 1.3 niniejszej ST).
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Catos¢ powierzchni nalezy doktadnie odkurzy¢é przemystowo i przygotowac pod dalsze warstwy
(gruntowanie gruntem szczepnym pod mase samopoziomujaca).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Ogdlne wymagania odnosnie kontroli jakosci podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogolne”.

6.2. Kontrola jakosci wykonania robdét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z
Dokumentacjq Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

6.3. Kontroli jakosci podlega:

O sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow:

- na podstawie dowoddw dostawy: zaswiadczenia producenta o jakosci lub oznaczenia znakiem
kontroli jakosci na opakowaniu materiatu, i Swiadectw jakosci lub atestéow producentéw

- na podstawie ogledzin wizualnych czy materiat jest nieuszkodzony, a wzory i kolory zgodne z
zamoéwieniem i pochodzg z jednej partii produkcyjnej.

O badanie warstwy nosnej z ptyt OSB/3:

- Sprawdzenie rozstawu i poprawnosci dokrecenia wkretow (brak wystajacych tbéw, brak
zerwanych gwintéw).

- Sprawdzenie zachowania ciggtosci dylatacji obwodowych (12-15 mm) przy pomocy
szczelinomierza klinowego.

- Ocena sklejenia zamkow piéro-wpust oraz braku ugie¢ ("klawiszowania") na stykach ptyt pod
obcigzeniem punktowym.

0 badanie montazu podfogi podniesionej:

- Sprawdzenie stabilnosci stupkdw i poprawnosci zwigzania kleju systemowego do podtoza.

- Sprawdzenie ptaskosci powierzchni podtogi podniesionej za pomocg niwelatora laserowego lub
faty 2 m (tolerancja < 2 mm).Kontrola wizualna ciggtosci przyklejenia tasm
brzegowych/akustycznych.

O badanie jakosci wykonanej posadzki i gtadzi cementowej zgodnie z wymaganiami PN-62/B-10144
o badanie przylegania posadzki do podkiadu poprzez lekkie opukiwanie posadzki

miotkiem drewnianym w kilku miejscach - charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy

0 nieprzyleganiu posadzki do podktadu,
o badanie réwnosci i spoziomowania powierzchni za pomoca taty kontrolnej o dt. 2m i
szczelinomierza, dokonujac pomiaru przeswitu miedzy tatq a powierzchnia okfadziny z
doktadnoscig do 1mm
wzrokowe oraz za pomocg pomiaru sprawdzenie szczelin dylatacyjnych,
na zyczenie Inwestora: sprawdzenie grubosci posadzki wg PN-62/B-
10144 z doktadnoscig do 1mm,
sprawdzenie wykonczenia posadzki wykonane wzrokowo,

o sprawdzenie dylatacji za pomoca ogledzin zewnetrznych

O sprawdzenie jakosci wykonanych robot poprzez badanie zachowania technologicznej prawidtowosci i
doktadnosci wykonanych posadzek z wyktadzin :

o badanie przygotowania podiozy,

o badanie przylegania wyktadziny do podtoza,

o sprawdzenie wykonania stykéw wykfadzin; badanie prostoliniowowsci nalezy wykonac
za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1mm, a szerokosci
spoin- za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki

o ogledziny barwy i odcieni wyktadzin,

o sprawdzenie wykonczenia posadzki wykonane wzrokowo.

6.4. Wymagania i tolerancje dotyczace wyktadzin z ptytek
Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:
- cata powierzchni wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng ze wzorcem ( nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona)
- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem tj. ptytki przy lekkim
opukiwaniu nie powinny wydawac gtuchego odgtosu
- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z instrukcjg producenta
- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej nie powinno byc¢
wieksze niz 3mm na dtugosci faty 2-metrowej i nie wieksze niz 5mm na catej dtugosci lub

szerokosci posadzki,
- spoiny na catej diugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

O O O O
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- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2mm na dtugosci
1m i 3mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i
odpowiednio 3mm dla ptytek gatunku drugiego
- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie
listwy dylatacyjne winny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.
6.5. Jezell wszystkie badania dadza wynik dodatni to wynik wykonanych robot nalezy uznac za
pozytywny, co bedzie stanowito podstawe do ich odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest:
- m? - dla oktadzin posadzkowych (panele winylowe, podtogi podniesionej),
- m? -dla warstwy nos$nej z ptyt OSB/3,
- m? - dla warstwy wyréwnawczej i gruntujacej
- m (metr biezacy) - dla montazu cokotow
- m (metr biezacy) - dla aluminiowych listew progowych/wykonczeniowych.
Jednostka obmiarowg dla pozostatych robodt jest jednostka miary podana w przedmiarze robot dla
danej pozycji kosztorysowej.
7.3. Szczegdétowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajagcych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robdt objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdine”.

8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi uzgodnieniami z
Zamawiajacym.

8.3. Odbiorom czesciowym podlegaja:

- zastosowane materiaty,

- warunki prowadzenia robdt,

- wykonanie gtadzi cementowej,

- wykonanie nawierzchni posadzek i podtozy pod posadzki.

Odbiér koncowy potwierdzajacy ostateczng jako$¢ wykonanych robdt zostanie dokonany po
catkowitym zakonczeniu robdt.

Badania zgodnosci przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6. Roboty beda odebrane jesli wszystkie wyniki
badan kontrolnych bedg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie negatywny, roboty nie
zostang przyjete.

Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢:

- dokumenty potwierdzajace uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie,
zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajacej warunkom
wymaganym przez Zamawiajgcego,

Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych:

- przeprowadzi ogledziny robét z punktu widzenia zgodnosci z uzytych materiatow z
wymaganiami, jakosci ich wykonania oraz zgodnosci z umowg, ST i obowigzujacymi normami i
pozostatymi przepisami,

- sporzadzi protokdt odbioru koncowego robot.

Komisja przerwie prace odbiorowe, gdy:

- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowa,

- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,

- roboty nie zostaty zakonczone,

- wykonane roboty wykazujg powazne wady, wymagajace duzych przerébek lub ze wzgledu na
swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego uzytkowania.

Sporzadzony protokot odbiorczy zawierac bedzie:

- ocene wynikow wykonanych badan,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamoéwieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,

- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiesci¢ uzasadnienie
decyzji komisji.
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Protokot winien zostaé podpisany przez wszystkich czionkéw komisji zamawiajacego oraz przez
przedstawiciela wykonawcy.

Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy dokonuje
komisyjnego sprawdzenia robdt, potwierdzajac fakt usuniecia usterek oddzielnym protokotem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0gdlne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogolne”. Ptatnos¢ nalezy
przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw i préb. Terminy i wielkosci
ptatnosci okresla wzér umowy.

9.2.Cena wykonania robét.
Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajacemu
w ofercie przetargowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmujg wszelkie roboty, czynnosci,
wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktadanej jakosci danego elementu,
uwzgledniajgc wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz technologii.
Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,
- wewnetrzny transport materiatow i narzedzi,
- przygotowanie wszystkich materiatow i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjq
technologiczna,
- oczyszczenie i przygotowanie podtoza pod wykonanie robét wyktadzinowych,
- ochrona przed zabrudzeniem pozostatych powierzchni, oraz urzadzen i instalacji na terenie
prowadzonych robdét remontowych,
- zasadnicze roboty posadzkarskie,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy,
- unieszkodliwienie odpadéw,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,
- utrzymanie miejsca robdt.
Cena uwzglednia réwniez:
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe,
- ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia robdt,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikie z przestawiania
sprzetu,
Pfatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowag w oparciu o protokoty odbioru zgodne zapisami we
WZOrze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.
. PN-EN 13318 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Terminologia.

. PN-EN 13813 Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty -- Wiasciwosci
i wymagania.
*  PN-EN 13892 Metody badan materiatéw na podkfady podtogowe.

. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséow produkcji betonéw.

. PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy.

. PN-EN ISO 10581 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Homogeniczne pokrycia podtogowe z poli(chlorku
winylu) -- Specyfikacja. (Zastgpita PN-EN 649 w zakresie wyktadzin jednowarstwowych).

. PN-EN ISO 10582 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Heterogeniczne pokrycia podtogowe z poli(chlorku
winylu) -- Specyfikacja. (Zastgpita PN-EN 649 w zakresie wyktadzin wielowarstwowych).

. PN-EN ISO 23758 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie odpornosci na $cieranie -- Metoda
Stuttgart. (Zastgpita PN-EN 660-1).
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PN-EN 14259 Kleje do wyktadzin podtogowych -- Wymagania uzytkowe mechaniczne i elektryczne.
PN-EN 300 - Plyty o widrach orientowanych (OSB) -- Definicje, klasyfikacja i wymagania.

PN-EN 1995-1-1 (Eurokod 5) - Projektowanie konstrukcji drewnianych -- Cze$¢ 1-1: Postanowienia
ogolne -- Reguty ogdlne i reguty dotyczace budynkdw.

PN-EN 12825 - Podtogi podniesione.

10.2 Pozostale przepisy i wytyczne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Czes$¢ B: Roboty wykoriczeniowe.
Zeszyt 3: Posadzki mineralne i zywiczne - Instytut Techniki Budowlanej (ITB), Warszawa
(wydanie aktualne).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Czes$¢ B: Roboty wykonczeniowe.
Zeszyt 2: Posadzki z wykfadzin rulonowych i ptytkowych — Instytut Techniki Budowlanej (ITB),
Warszawa (wydanie aktualne).

Instrukcje, karty techniczne i wytyczne montazowe producentéw zastosowanych systemoéw
jastrychowych, mas samopoziomujacych, gruntéw oraz klejow systemowych do elastycznych
wyktadzin PVC.
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